Deutsche Nickel



Werkstoffe

Nickel
‘ Legierung ‘ DN Markenname ‘ Material Nr. / UNS ‘ Spezifikation Richtanalyse
: ASTM B160 - 5
p10[0] R-Nickel 99,2 2.4066 / N02200 DIN 17740 Ni min. 99,2%
ASTM B160 L
201 NR-Nickel 99 2.4068 / N02201 DIN 17740 CNrInr:)l(n.OgO92/°0/
VdTUV-345 e
Ni 99,6 BR-Nickel 99,6 2.4060 DIN 17740 Ni min. 99,6%
: : Ni min. 99,2%,
LC-Ni 99,6 NR-Nickel 99,6 2.4061 DIN 17740 C max. 0,02%
Ni min. 99,0%,
205 Ni 205 N02205 ASTM F3 Grade 2 Mg 0,01 —0,08%
Ti 0,01 -0,05%
212 NiMn2 2.4110 / N02212 DIN 17741 Ni 98%, Mn 2%
211 NiMn5 2.4116 / N02211 DIN 17741 Ni 95%, Mn 5%
Ni 99,9 BR-Ni 99,9 - - Ni 99,9%
Eisen-Nickel-Legierungen
‘ Legierung ‘ DN Markenname ‘ Material Nr. / UNS ‘ Spezifikation Richtanalyse
. . ASTM F15 Fe 53%,
NiCo29/18 Dilaton 29/18 1.3981 / K94610 DIN 17745 / SEW 385 Ni 29% Co 18%
. : ASTM F1684 o N or
FeNi36 Dilaton 36 1.3912 / K93603 DIN 17745 / SEW 385 Fe 64%, Ni 36 %
FeNi36 Dilaton 36M 1.3911 DIN 17745 / SEW 385 Fe 64%, Ni 36%
FeNid2 Dilaton 41 K94100 ASTM F30 Fe 59%, Ni 41%
FeNi42 Dilaton 42 1.3917 DIN 17745 / SEW 385 Fe 58%, Ni 42%
. : ASTM F30 5/ N 1o
FeNi48 Dilaton 48 1.3922 / K94800 DIN 17745 / SEW 385 Fe 52%, Ni 48%
0, H o)
NiFe47Cr6 Dilaton 48Cr6 2.4486 / N14052 |DIN 17745 / SEW 385 i 46Cf'6N;47A’
(o]
w48 \Was 1.3922 DIN 17745 Fe 52%, Ni 48%

weichmagnetisch




FeNi51 Dilaton 52 : ASTM F30 Fe 49%, Ni 51%
FeNi52 Dilaton 51 2.4478 / N14052 AOTMIESO Fe 48%, Ni 52%

S HEtol : DIN 17745 / SEW 385 € ac7, N 527
FeNi54 Dilaton 54 2.4475 DIN 17745 / SEW 385  Fe 46%, Ni 54%

Kupfer-Nickel-Legierungen

‘ Legierung ‘ DN Markenname ‘ Material Nr. / UNS ‘ Spezifikation Richtanalyse
CuNil CuNil -/- - Cu 99%, Ni 1%
CuNi2 CuNi2 2.0802 / C70200 DI Cu 98%, Ni 2%

uNi uNi . ASTM B267 u 98%, Ni 2%
: : DIN 17471 o
CuNi6 CuNi6 2.0807 / C70500 ASTM B267 Cu 94%, Ni 6%
CuNil10 CuNi10 2.0811 / C70700 Dl digrid Cu 90%, Ni 10%
ASTM B267
CuNi10 : (2.0872) / (CW352H) Cu 88%, Ni 10%,
FelMn CuNilOFelMn C70600 ASTM B151 Fe 1.5%
CuNil5 CuNi15 - = Cu 85%, Ni 15%
. . DIN 17471 Cu 76%, Ni 23%,
CuNi23Mn CuNi23Mn 2.0881 / C71100 ASTM B267 Mn 0,5%
CuNi30Mn CuNi30Mn 2.0890 = Cu 70%, Ni 30%
CuNi30 . (2.0882) / (CW354H) Cu 69%, Ni 30%,
Mn1Fe CuNi30Mn1Fe C71500 ASTM B151 Fe 0,7%
CuNi44 . DIN 17471 (DIN 17664) 5 o
Mn1 Vernicon (2.0842) / C72150 ASTM B151 Cu 55%, Ni 44%
Nickel-Kupfer-Legierungen
‘ Legierung ‘ DN Markenname ‘ Material Nr. / UNS ‘ Spezifikation Richtanalyse
el B(} e Ni 64%, Cu 32%
: . ASTM B564 VdTUV-263 | o0, LU o,
400 Silverin 400 2.4360 / N04400 DIN 17743 Fe 2%, Mn 1,2%
QQN281
Ni 64%, Cu 32%,
400LC Silverin 400LC 2.4361 DIN 17743 Fe 2%, Mn 1,2%,
C<0,04%
ASTM B164 Ni 64%, Cu 32%,
405 Silverin 405 2.4363 / NO4405 DIN 17743 Fe 1,5%, Mn 1,9%,
QQN281 S 0,04%




Nickel-Kupfer-Legierungen

‘ Legierung ‘ DN Markenname ‘ Material Nr. / UNS ‘ Spezifikation Richtanalyse
ASTM B865 Ni 65%, Cu 30%,
K500 Silverin 500 2.4375 / NO5500 DIN 17743 Al 3%, Fe 0,8%,
QQN286 Ti 0,6%
Nickel-Chrom-Eisen-Legierungen
‘ Legierung ‘ DN Markenname ‘ Material Nr. / UNS ‘ Spezifikation Richtanalyse

. ASTM B564 / B166 Ni 74%, Cr 16%,
600 Ferrochronin 600 2.4816 / NO6600 DIN 17742 Fe 9%
LC-NiCr . 2.4817 Ni 77%, Cr 14,5%,
15 Fe Ferrochronin 600LC 2.4610 / NOG4SS5 DIN 17742 Fe 7.5%, C < 0,025%
. ASTM B166 Ni 61%, Cr 23%,
601 Ferrochronin 601 2.4851 / N06601 DIN 17742 Fe 14%, Al 1,4%
Nickel-Chrom-Legierungen
‘ Legierung ‘ DN Markenname ‘ Material Nr. / UNS ‘ Spezifikation Richtanalyse

Ni 60%, Cr 22%
ASTM B446 / B564 , 2
625 Chronin 625 2.4856 / N06625 SIN 1775‘ . Mo 9%, Fe 4%,
Nb 3,5%, Ti 0,3%
, ASTM B574 Ni 67%, Cr 16%,
c4 Chronin C4 2.4610 / NO6455 DIN 17744 Mo 16%, Ti 0,5%
ASTM B564 / B574 | Ni57%, Cr 21,5%,
22 Chronin C22 2.4602 / N06022 DIN 17744 Mo 13,5%, Fe 4%,
DIN EN ISO 15156 W 3,5%
ASTM B574 / B564 |  Ni58%, Cr 16%,
C276 Chronin C276 2.4819 / N10276 DIN 17744 Mo 16%, Fe 6%,
DIN EN ISO 15156 W 4%
APIGA / ASTMBE37| |\ por co 1o
, DIN 17744 / ’ .
718 Chronin 718 2.4668 / NO7718 Cr 18,5%, Nb 5%,
DIN EN ISO 15156 Moo T
NACE MR 0175 :
DIN 17742 / DIN EN .
Ni 75%, Cr 20%,
80A NiCr20TiAl 2.4952 / NO7080 10090 / DIN EN ety s
Ti 2,2%, Al 1,4%
10269 / ASTM B637
ASTM B637 /ASTM | Ni 44%, Cr 21%,
925 Chronin 925 2.4852 / N09925 B305 / Fe 27%, Mo 3%,
API Standard 6A CRA| Ti2,2%, Cu 1,9%




Zindkerzen-/Gluhkerzen-Legierungen

‘ Legierung ‘ DN Markenname ‘ Material Nr. / UNS ‘ Spezifikation Richtanalyse
. - - Ni 97%, Si 1%,
NiY NiSi1AlI1Y - Al 1%, Y 0,15%
H 0, 0,
600 Ferrochronin 600 | 2.4816 / NO6600 DIN 17742 A 74;(‘;' ;;16‘"
(o)
. . Ni 95%, Mn 4%,
. NiMn4Si (2.4190) S 1o
Ni 95%, Mn 2%, Cr
522 NiMn2CrSiTiZr - - 2%, Si 0,5%, Ti 0,3%
Zr 0,15%
. . Ni 94%, Cr 2%,
- NiCr2AI2Si2 - - Al 2%, Si 2%
. . Ni 96%, Cr 1,6%,
- NiCr2Mn2Si 2.4146 DIN 17742 Mn 1,6%, Si 0,5%
ASTM B166 / B564 o -
602CA NiCr25FeAlY 2.4633 / N06025 DIN 17742 / 17752 Fe,\Slal"/Ggl-\/T’Zc":/r ZYS(fjllty
DIN EN 10302 e
Ni 99,9 BR-Ni 99,9 - - Ni 99,9%
CoFe8 CoFe8 - - Co 92%, Fe 8%




SchweiRzusatzwerkstoffe

‘ Legierung ‘ DN Markenname ‘ Material Nr. ‘AWS Normen | DIN Normen

Richtanalyse

DIN EN 1SO
AWS A5.14 Ni 74%, Cr 20%
FM 82 IGS-Chronin 82 (2.4806) : 18274 / /
ERNiCr-3 9 9
iCr 3 oy Mn 3%, Nb 2,5%
DIN EN ISO
AWS A5.14
NiCr 80/20 | 1GS-Chronin 80/20 (2.4639) G 18274 Ni 79%, Cr 20%
S Ni 6076
: AWS A5.14 DIN EN ISO Ni 42%, Fe 28%,
FM 65 IGS-Chronin 825 (2.4655) ERNiFeCr-1 18274 Cr 22%, Mo 3,5%,
S Ni 8065 Cu 2%
H 0, 0,
: U B DINENISO | Ni54%, Cr18%,
FM 718 |GS-Chronin 718 (2.4667) R S 18274 Fe 18%, Nb 5%,
SNi 7718 Mo 3%, Ti 1%
DIN EN ISO
AWS 5.11 Ni 72%, Cr 17%, Fe
FM 182 IGS-Chronin A - o 14172 ) 50 s
ENiCrFe-3 E Ni 6182 5%, Mn 3%, Nb 2%
AWS A5.14 | DIN ENISO Ni 55%, Cr 22%,
FM 617 |GS-Chronin 617 (2.4627) ER- 18274 Co 12%, Mo 9%,
NiCrCoMo-1 | SNi6617 Al 1,3%
DIN EN ISO Ni 63%, Cr 22%
AWS A5.14 ! !
FM 625 IGS-Chronin 625 (2.4831) T e 18274 Mo 9%, Nb 3,5%,
S Ni 6625 Fe 0,3%
: AWS A5.14 | DINENISO Ni 57%, Cr 16%,
FM C276 | 1GS-Chronin C276 (2.4886) I e 18274 Mo 16%, Fe 5%,
SNi 6276 W 4%
DIN EN 1SO
AWS A5.14 i 669 9
FM C4 IGS-Chronin C4 (24611) | Lo 18274 NT 66%, Cr 16%,
S Ni 6455 Mo 16%, Ti 0,5%
DIN EN ISO Ni 57%, Cr 22%
AWS A5.14 ’ /
FM 22 |GS-Chronin 22 PAES] | v 18274 Mo 13%, Fe 4%,
S Ni 6022 W 3%
DIN EN 1SO
_ AWS A5.14 Ni 59%, Cr 23%
FM 59 IGS-Chronin 59 (2.4607) : 18274 ’ /
ERNiCrMo-13 9
iCrMo S Ni 6059 Mo 16%
0, 1 0,
FeNi36 | 1GS-Dilaton 36Nb . . . T B [ Bty
Nb 1,0%, Ti 0,2%
: : AWS A5 15 | DINENISO Fe 40%, Ni 54%,
FeNi54 IGS-Dilaton 54Mn - . 1071 Mn 3%, Cu 2%,
S NiFe-2 Ti 0,5%




Legierung | DN Markenname | Material Nr. | AWS Normen | DIN Normen Richtanalyse
DIN EN ISO
AWS A5.15
FeNi55 |GS-Dilaton 55 - : 1071 Ni 55%, Fe 44%
ENiFe-Cl :
S NiFe-1
FeNi60 IGS-Dilaton 60 - - - Ni 60%, Fe 39%
Bimetal M-FeNi 58 . . . Ni 58%, Fe 41%
FeNi58
Mo AWS 5.14 D'TBEZ'\;‘"SO Ni 68%, Mo 20%,
. . . ERNiMo- Fe 6%, W 39 29
iMo-8 S Ni 1008 e 6%, W 3%, Cr 2%
DIN EN ISO
AWS A5.14 Ni 65%, Cu 29%
FM 60 IGS-Silverin 400 (2.4377) - 18274 S
ERNiCu-7 S Ni 4060 Mn 3%, Ti 2%
DINENISO | cu67%, Ni30%,
FM 67 IGS-CuNi30Fe (2.0837) A\E"F’(SCA317 24373 | Mn0,8%, Fe 0,6%.
S S Cu 7158 Ti 0,5%
) H 0,
: : G AELT DINENISO | Cu87%, Ni10%,
CuNi 90/10 |GS-CuNi10Fe (2.0873) . 24373 Mn 1%, Fe 1,2%,
S Cu 7061 Ti 0,5%
DIN EN ISO
AWS A5.14
FM 61 IGS-Nickel (2.4155) el 18274 Ni 96%, Ti 3%
S Ni 2061
200 R-Nickel 99,2 2.4066 - DIN 17740 Ni >99,2%
NiAI5 NiAI5C - - - Ni 94%, Al 5%

Drahte fiir Additive Manufacturing

‘ Legierung ‘ DN Markenname ‘ Material Nr. ‘ASTM Normen| DIN Normen

Richtanalyse

Ni 54%, Cr 18%,

Alloy 718 DN-718 AM 24668 | ASTMB637 | DIN17744 | Fe 18%, Nb 5%,

Mo 3%, Ti 1%

Ni 60%, Cr 22%,

Alloy 625 DN-625 AM 24856 | ASTMB446 | DIN17744 | Mo 9%, Fe 4%,
Nb 3,5%, Ti 0,3%

Ni 47%, Fe 46%

: DN-48Cr6 AM 2.4486 . : : :

! Cr 6%
0, H 0,
FeNi36 DN-36Nb AM . . : Aolaity NSl

Nb 1%, Ti 0,2%
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